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Beflchrelbtmg 

5 Die Neuerung betrlfft eln Halbzeug aus mit Evmstharz 
gebundwen Mineralfasem, Inabesondere fUr wKmiedaBH 
mende oder schallabsorblerende Verkleidunsen, das 
mebrere Reifl-^rexmlinlen atifweist. 

10 Unter dem Begrlff Reifl-Treimllnle ist gaxiz allgemein 
elne Perforation zvls^en zvel Tellen zu ver8teh6n» 
velche eraSsUchty daB dlese Telle entlans elner vor- 
bestlHuttten Llnle relatlv lelcht voneinander getrexmt 
verden k9m». Die Art des Abtrennexia ist dabel von 

15 der Beschaffenhelt der Telle abhMngig, d.h. , je nach 
der Or5i3e des Querscbnltts und der Haterlaldlohte der 
Telle lassen slch dlese entlang dleser perforlerten 
Llnle entweder voneinander abrelBen oder abbreohen» 

20 Aus der US-PS 3 964 232 ist beispielsweise eln lang- 
gestrecktes Tiles ans mit Eunstiiarz gebundenen Mine- 
ralfasem bekannt, das durch quer verlaufende RelS- 
Trezmllnien in groBfladilge Teilstacke imterteilt 1st. 
Von dem so perforlerten Vlies wird ftir den Versand 

25 eln gewlckelter und geprefiter Ballen hergeatellti von 
velcdieo der YeAraucher die einzelnen TellstUcke ab<* 
vlckeln und gec&B der vorbestiumten Relfi-Trennllnlen 
abrelBen kann. Dieses Hineralfaservlles hat elne re- 
latlv geringe Dichte und besltzt desbalb auf elner 

30 Seite elne EaschleraEig in der Form elner Faplerfolie, 
die es trotz des vextiaitnlsnigflig lockeresx Aufbaos des 
Tlleses exmSgllcht, braudibare RelB-Trennllnlen zu er- 
baltea« 

3S Des veiteren ist bekaunt^ wSnaedSomeaade Oder scball- 
absc^rblerende Texttleidungen aus mehreren Elementen 
zusamnenzusetzen, die aos mit Eunstharz gebundenen 
Mineral f asem bestehen und verschiedene den Gegeben- 
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I heiten der zu verkleidexuien Ob jekte asigepaBte Abmes- 
sungen atifveleen. Derartlga, sogenazmte konfektionler- 
te Elemente verden aus groSflKchlgra Blementen heraus** 
gesctinitteut wobei letzteree zum Beispiel durch SSgen 
5 Oder Stanzen eriolgen kann. 

Es hat slch mm gezeigt, daB das Verpacken fUr den 
Versand von relatlv kleinen Zuscfanitten» zum Beispiel 
in der GrSOe von DIN- A3 1 sehr auArendig ist, da die 
jg Zusdmitte hlsrzu in Kartons untergebz*acht verd^ mtis* 
sen; das bedeutet, die Zusclinitte mtlssen von Hazid ein--* 
zeln in Kartons gestapelt warden. Insbesondere bel ei- 
ner OroBserienfertigung 1st jedoch eine derartlge Ver- 
paolcungsart verMltnismSUSig lohnintensiv und somit 
teuer« 

Hier vrill die Neueruns Abhllfe schaffen, der die Auf- 
gabe zugrunde llegt, das auigGzeigte Verpacken der re- 
lativ kleinen Ztischnitte axis siit Kxmstharz gebundenen 
I'iineralfasem zu vereinfacben und somit zu verbilligen* 

20 

GemSS der vorliegenden Keuerung vdrd diese Aufgabe in 
einfacber Veise durch ein Halbzeixg gelSstt das als 
eine im vesentlichen biegesteif e Platte ausgebildet 
ist, die durch ReiB-Trennlinlen In eine Vislzabl von 

25 im Verhaltnis zur PlattengrSBe • kleinen Abscfanitten 
omterteilt ist. Ein derartig aufgebautes Halbzeug hat 
den Vorteilt daB die elnzelnen Abschnltte in elnera Ver^ 
bund vorliegen tmd dadurch nioht mehr einzeln in Kar- 
tons gestapelt verden mlissen. Eine Kartonverpackung kann 

^ dadurch voUkonmen entf alien y indem man fiir den Tersand 
vorteilhaf t metsreve neuerungsgemSBe Flatten zusammenr^ 
xaBt und den Stapel mlt einer Scbrumpfolle umgibt. Fer* 
ner ist die Handhabung der Platte flir den Terbraucher 
denkbar einfach. Dieser erhalt soXort gebrauchsfertige 

35 I^umostoff abschnltte 9 indem er diese mit venlg Kraft-- 
aufwand aus dem plattenf5rmigen Halbzeug entspTOch^sd 
dem Terlauf der RelS-Trennllnien herausbri<dit« 
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1 Bpl elner bevorziigten AusfUhrungsform ist vorgeseheni 
die Reifl-Trennllnien gltterartig anzuordnen, wodurch 
ei3e jnBglichat grofle Anzahl von Abscbnittexi aus einem 
plattenfSrmigen Halbzetig eziialten vird. Die Frage des 

5 Verlaufs der RelB-TrennUnlen ist jedoch abhSnglg von 
den gewUnscbten Abmessungen der einzelnen Abschnltte. 
Hierbei konnen die ReiB-Trennllnlen in verschiedenen 
Anordnxangen vorgesehen sein; 2^m Beisplel, daB die Ab- 
echnitte alle gleich grofl oder gruppenweiee unterschied- 
10 116h sind* 

Da das neuerungsgemafle Halbzeug lediglich aus mit 
Kimstharz gebomdenen Mlneralfasern besteht, also keine 
Kasobienmg aufweisen mu6, ist es fUr einen befriedi- 

15 genden Zusazmaexshalt der einzelnen Abscbnitte in e inem 
Verbimd zveckmaBig, daB das Halbzeug ein Raumgewicht 
von mindestens 15 kg/m^ und einen Kunstliarzanteil von 
mindestens 0,6 % besitzt. Es hat sich namlich gezeigt, 
daB bei niedrigeren als den oben angegebenen yerten 

M die Bruchflachen der Abscbnitte nicht stumpf , sondem 
fasrlg verden. 

Hlnsichtlich der Art der ReiB-Trennlinien ist es mSfi- 
lich, diese als eingestanzte Lochreihen auszubilden, 

25 d.b., eine DurchlOcberung, bestehend aus einer Reihe 
fiT i g aufeinandex^olgender LSclier oder SdblLtzef so daB 
die Abscbnitte nur durch eine Reihe von Stegen miteln- 
ander verbxinden sind* Versucbe haben jedocla ergeben, 
daB es insbesondere bei Raumgevichten merklich ilber 

M 15 kg/nr^ ausrelckt, weam die RelB-Ti'ennlinien ledig- 
lldi In den EoId>erelchen benadbbarter Abscbnitte Stege 
aufirelsen^ um einen ousrelchenden Zusanmezihalt der ein- 
zcslnen Abscbnitte zu eiiialtei . Dies bat insbesondere 
den Vortellp daB die Bruchfiacben der Abscbnitte im 

35 vesentllcben glatt vorliegen. 
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1 Weltere ElxiZQlheiten und Vorteile der Neuerung sind 
naohfitehend anhazid von in der Zelchzuang schesiatisoa 
dargestellter AusfOhrungobelsplele nflher erlftutert 
und beschrieDen. Eb zelgt: 

5 

Fig. 1 in perspektlvisoiier Ansicht cln Halbzeug 

BUS mit Kunstharz g-%b\mdenen Mlneralfasern, 
welches durch ReiB-Trennl 1 n ten In mehrere 
Abschnitte \mterteilt ist TJnd 

^® Fig. 2 in einem grOQeren Maflstab elnen von dem 
Halbzeug in Fig. 1 herausgetrennten Ab- 
schnitt» jedocb mit einer anders ausge- 
bildeten Reifi-Trennl Inie . 

IS In Fig. 1 ist eine Platte 1 gezeigt, die als Halbzeug 
dlent und aus mit Ehenolharz gebundenen Basaltf asem 
bestebit. Sie hat ein Raumgevricht von 30 Kg/m' und der 
Phenolharzanteil betragt 1,6 SS. Die Platte 1 ist durch 
gitterartig angeordnete Rei0-Tremilinlen 2 in eine 

20 Vielzahl von im VerhMltnis zur PlattengrBSe KLeinen 
rechteckfBnaigen Abscfanitten 3 unterteilt. Die ReiB- 
Trennlinlenr2 bestehen aus durchgehenden, senkrecht 
zur Plattenoberflache verlatif enden Schlitzen 4 und 
Stegen 5t die abwechselnd hlntereinander angeordnet 

25 sind. 

Die ReiS-Trennlinien 2 sind mittels elnea dblichen 
Stanzwexteeuges erzeugt worden, vobei es bel der Aua- 
blldung des Stanzvrerkzeuges vorteilhaft ist, daB in 
dem unoittelbaren Bereich der mit 6 bezeichneten Kreu- 
30 zunssponfcte keine Stege st^en bleiben, so da8 beim 
Abtrenn» der Abschnitte 3« deren Eck^ nlcht beschS-- 
di£^ verden kSnnen. 

Ill Fig. 2 ist ein AusfOhrungsbeispiel eines abgetrenn- 
35 ten Absdmltts 7 gezeigt. der von einer nlcht darge- 
stellten Platte mit einer ReiB-Tr ennl Ini e 8 stamnrt, 
Ttfobei die bier verwendete Relfl-Trennlinie 8 xxur in 
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den. EcKbereichen benacKbarter Abschnltte 7 Steg 9 auf- 
veist. Olese Ausfuhrungsform eignet sicli besonders fiSr 
Flatten mlt elnem relatlv bohen Raumgewlcbt, 

Ganz allgemein sollte die Anzabl der vorgeaehenea 
Stage vaad deren Brelte so gewablt werdezif dafl slclx 
die einzelnezi Abscbnitte gut in Yerbund transportie- 
ren IcLsseQy d.h. f die Platte sollte nicbi; bereita bei 
geringen St86^ auselziaxiderbreclien. Auf der anderen 
Seite solltetL au<d& nicAt za viele und za breite Stege 
gevSilt werdeiii damit ein apSteres AbbredLen der ein- 
zelnan ibscbnltte vcm Band oime groSe ISOie erfolg» 
kann. 
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Halbzeug aus Minez^alfasem 



SclmtzangorQclie 

1 , Halbzeug aus mxt Kunstiiaz*z gelsimdenen Hineralf asem, 
ixxabesondere ftir vSLrmedSiomende oder schallabsorble- 
rende Verkleidungen, das mabrere RexB-Trezmlinien auf- 
welst, daduroh gekennzeichnet. 
daB es als eine la vesentllclien blegesteife Platte (1) 
ausgebildet ist, die durcb die RelB-Trennlinien (2; 8) 
in eine Vielzalil von im VerhSltnis zur PlattengrQSe 
kleinen Abschnitten (3; 7) untertellt ist. 

2. Halbzeug nach Ansprucli 1, dadurch gekenn- 
zelchneti dad die ReiQ-Trennllnlen (2; 8) git- 
teraz*tig angeqrdnet sind. 

5. Halbzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB es eln Raumgewicht von 
mindestens 15 kg/m^ und elnen Kimstfaarzanteil von min-* 
destens 0f6 % besltzt* 
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Halbzeug xmch* einem der Anspiiiche 1 tis -3, d a - 
durch gekennzelchnet» daS die 
RelS-Trexmliziien (8) mindestens in dan Eckberelchen 
benachbarter Abschnltte (7) Stege (9) atifwelsen* 



